Kraftstoffdruck ROTAX 912ULS

Min: 0.15 bar / Max: 0.4 bar

Forderdruck einer vorgeschaltenen Pumpe darf den Férderdruck der mech. Pumpe von 0.3 bar (4.4 PSI) nicht tiberschreiten,

Auxiliary Fuel Pump

Nach Firewall/Gascolator, parallel zu Mechanical Pump, ON bei Fuel Tank Switching oder bei Mechanical Pump Failure.
Modell: FACET 40106, Typ "E", 12V, 4.5 - 7.0 PSI (0.31 - 0.48 bar)

Left Inner Tank Pump

Zwischen Left Inner Tank und Fuel Valve - low pressure aux fuel pump, ON fiir Start und Landung auf Left Inner Tank.
Modell: FACET 40105, Typ "E", 12V, 3.0 - 4.5 PSI (0.21 - 0.31 bar)

Auxiliary Fuel Pump und Left Inner Tank Pump kénnen gleichzeitig eingeschaltet werden. Enddruck muss gepruft werden.
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DETAIL B
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